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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(5) Verfahren zum Herstellen von ringformigen, mehrlagigen Warmespeichern oder Warmetauschern und 
danach hergestellter Warmespeicher oder Warmetauscher 

Verfahren zunTHerstellen von ringformigen, mehrlagigen 
Warmespeichern oder Warmetauschern aus Metalldrahtge- 
weben und danach hergestellter Warmespeicher oder War- 
metauscher. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Verfahren so 
zu gestalten, daB ein Verschnitt an dem das Ausgangsmate- 
rial bildenden Metalldrahtgewebe nicht auftritt. Ringformige 
Warmespeicher oder Warmetauscher gleicher Bauhdhe, 
jedoch unterschiedlicher Durchmesser konnen unter Ver- 
wendung eines Metalldrahtgewebestreifens oder einer Me- 
talldrahtgewebebahn oder mehrerer Streifen oder Bahnen 
gleicher Au&enabmessungen gefertigt werden. 
Bei dem Verfahren zur Losung der Aufgabe wird als 
■ Innenlage (1) ein Metalldrahtgewebestreifen verwendet, auf 
den eine vlelzahl von Lagan eines oder meherer Feindraht- 
gewebestreifen gewickelt werden. Als AuBenlage (2) wird 
ein Metalldrahtgewebestreifen ein- oder mehriagig gewik- 
kelt vorgesehen. Zur Erzielung einer stabilen Raumform wird 
der Wickel gesintert. 

Der Warmespeicher bzw. Warmetauscher kann in Antriebs- 
und Kaltemaschinen etngesetzt werden, die nach dem 
Stirling- Prinzip arbeiten. 
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Die erfindungsgemaBen Warmespeicher werden bei 
Maschinen eingesetzt. die nach dem Stirling-Prinzip ar- 
beiten. Sie werden ferner in Kaltemaschinen mil ge- 
schlossenem Heliumgas-Kreislauf statt des umwelt- 
schadlichen Freon verwendet. 5 



Bezugszeichen: 

1 Innenlage 

2 AuBenlage 

3 Wicke) 

4 Feindrahtgewebe 

5 Stirnseite 

6 Stirnseite 

7 Ring 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Hersteilen von ringformigen, 
mehrlagigen Warmespeichern oder Warmetau- 20 
schern aus Metaildrahtgewebcn, die von einem 
gasformigen oder flussigen Medium durchstromt 
werden kann. dadurch gekennzeichnet, daB als In- 
nenlage (1) mindestens ein Metalldrahtgewebe- 
streifen ein- oder mehrlagig verwendet, auf die 25 
nachfolgend eine Vielzahl von Lagen eines oder 
mehrerer Feindrahtgewebestreifen unter gleich- 
maBiger oder wechselnder Spannung gewickelt 
werden und abschlieBend als AuBenlage (2) ein Me- 
talldrahtgewebestreifen ein- oder mehrlagig gewik- 30 
kelt vorgesehen und der Wickel (3) gesintert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Feindrahtgewebestreifen mit unter- 
schiedlichen Maschenweiten verwendet werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB als Feindrahtgewebestreifen ein Qua- 
drat- oder Langmaschen- Feindrahtgewebe ver- 
wendet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Innenlage (1) und die AuBenlage 40 
(2) aus einem starken Drahtgewebe gebildet wer- 
den. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnsei- 
ten (5, 6) des-Wickeis (3) mit im Querschnitt U-for- 45 
migen Ringen (7) eingefaBt werden. 

6. Warmespeicher oder Warmetauscher, hergestellt 
nach dem Verfahren nach einem der Anspruche 1 
bis 5, gekennzeichnet durch einen aus Metalldraht- 
gewebestreifen oder -bahnen unter Spannung ge- 50 
wickelten und in einer Raumform durch Sinterung 
fixierten Korper, der sich aus mindestens einer In- 
nenlage (1) und aus mindestens einer AuBenlage (2) 
aus einem Metalldrahtgewebe und aus einer Viel- 
zahl von gewickelten Lagen eines oder mehrerer 55 
Feindrahtgewebestreifen oder -bahnen mit glei- 
chen oder unterschiedlichen Maschenweiten zu- 
sammenserzt und von einem gasformigen oder flus- 
sigen Medium radial durchstrombar ist 
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